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CAMWORKS DELIK OPERASYONLARINDA DELIKLER ARASI GECIS
OZELLIGI

Farkh ¢aplar arasi punta vb. birlestirilmis islemleri yaparken delikler arasi gecisleri delik boyutlarina
gore gruplayarak yapabilirken gruplar arasi gegisleri optimize ederek sirali bir sekilde yapmasini da
saglayabiliriz. Bu islemi, islem parametreleri sayfasindaki optimize mentstinden saglyoruz.
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Control turret : | Automae
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Name : Center Oril1
Tool : T41- 16 Center Dril
Time(mn) : 2.48
Tool pathlength : 2318.39111mm

v' Adim adim gitmek gerekirse;
1. lislem parametreleri sayfasindan optimize meniisii icindeki optimize between group secenegini seciyoruz.

Operation Parameters =] - )
| Teol | Fss | Center Diil | NC | Feature Options | Advanced | Posting | Optimize
Optimization
Method : [ Shortest Path -
] Reverse direction
Start point Grid parameters
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[ Optimize between groups ]
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A Geometric Product

2. lIslemi Tamam diyerek sonlandirdiktan sonra tekrar takimyollarini olusturuyoru ve resimde de goriilecegi gibi
delikler arasi gegisi sirali bir sekilde zaman kaybi yasamadan yapabiliriz.
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Control turret : | Automate

Al turret toolpaths [ 7] ]
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@)| |t Move type : Rapid
From: To:
Xx: [-28.57884 [28.57884
v:[85 [85
i
Length : 0.90m
Feed rate : 30000.00000mm/min
Spindie RPM : 2000.00000rpm
Rotate angle (C) : Odeg
Tit angle (2) : 0deg

Operation A
Name ; Center Dril1
Tool : T41 - 16 Center Ol
Time(mn) : 2.45
‘Tool path length : 1562.15234nm
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Avrupa Ofisi: Bliyikdere Cad. Ejder Apt. No:67
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