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CAMWORKS 3 EKSEN iSLEMLERINDE GERi AL SECENEKLERI

Geri al, takim kesme yaparken takimyollarinin baglanmasini saglayan kisimdir ve belli islem
stratejileri bulunmaktadir. Bu cesitler sirasiyla En kisa yol, Tarama ve Tam’dir. Genel kullanim igin ise
Onerilen Tarama’dir ve kullanilmasinin sebebi parga ylizeyinden verilen Skim(siyirma) degeri kadar kalkip
diger takimyollarina baglanmasidir.
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. Girig yan gapi.  Omm - Tam T
Cikis yan capi: Blendover yancapi: : En Kisa Yol
Girig uzunlugu: Blend down yangapi: = Tarama
Gikig Uzunlugu: Besleme agkid: =
Skim aghkhd: 5
Yatay Gils/Cikig En kisa yol: Bu secenek segildiginde
Girlg yan api: (mm = takim en kisa yoldan yukari kalkar ve diger
kg yan gapi: Omm E Rampalama: takimyoluna baglanmaya calisir.
e Yortem: Sl 7]
Girig ags;: 2deg E Grtem: | Spie
Giag Agsi: Ddeg =] Z-ofsedi: |2.5rum E Tarama: Burda bizim verdigimiz Skim
Azami rampa agsi: 2deg B degeri kadar yukari kalkma yapar ve diger
Grig delider Spiral yan cap: 2.5mm E takimyoluna baglanmaya calisir.
[T Girig deliklerini kullan Min. mmpa gapi:  2mm E
[ Sirur deriii Tam: Bu secenek segildiginde takim
[] Hata tzerinde dur ... ..
verdigimiz NC degeri kadar yukari kalkma
yaparak takimyollarina baglanmaya calisir.
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