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A Geometric Product

3 EKSEN FREZELEME iSLEMLERINDE TAKIM DONUSLERINDEKIi
KESKIN DONUSLERi YUMUSATMA

Takimimizin yolu Uzerindeki yaptigl keskin donisler takimimizin dmriini kisaltmakla ve hatta makine
omrimiuz etki etmektedir. Bunun ile beraber ortaya maddi bir zarar meydana gelecektir. Bu durumu ortadan
kaldirmak i¢in takim yolu baglantilarimizi yuvarlatarak sorunumuzu ortadan kaldirabiliriz.

Boss-Extrudel9

v' Keskin donislerimizi yuvarlatmak igin;
1. islem agacimiz icinde bulunan islemimizin Gizerine sag tus yapip Tanimi diizenle veya cift tuslayarak
islem Parametreleri sayfamizi agiyoruz.
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2. islem parametreleri sayfasi icindeki Baglantilar meniisiindeki Kdseler béliimiine geliyoruz, kése
tipleri kayar sekmesinden Keskin yerine Yuvarlak segenegini segiyoruz. Daha sonra altta aktif
halene gelen kutucuk icindeki dontis degerlerini istegimiz dogrultusunda ayarlayarak Tamam
diyerek islemimizi bitiriyoruz.
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Giis/Geri Cekime | e | Askaba | Sonadanekleme | pmistatisi
Tekm | F/S | Cosatma | KabaOperasyonlar | NC | Baglantiar
Badlantilar Kossler
Azami badlanti =
mesgfesi: 125mm =l Maks. yan gap: 5mm
Baglanti yan capi: |0.64mm : Parga sapmasi: 5mm

Baglanti agkhd: 1mm Ofset sapmasi:  5mm
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Biregtime yan gapi: |2 5mm

Derinlik igleme

") Katman bazinda

@ Katman bazinda derinlige Yuvarlak Seceneg“i

[] Grup bagina badlant: .. e gee ee o .
icindeki doniis dederleri

Dizey seviyesinde sureg adimlan

v' islemlerimizi bitirdikten sonra déniislerimizin son hali asagidaki resimde goriildigii gibi olacaktir.
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