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Z KATAMANDA SADECE TEMAS ALANI iSLEME OZELLIGI

Resimde gorilen CAM yapilmis pargadaki gibi takimin parca ile temas etmedigi ylizeylerde takimin
kesme islemi yapmadan GO yani hizli hareket yapasini saglamak icin asagidaki islemler uygulanir.

Z katmanda Sadece temas alanlari sekmesini aktiflestirmek igin;

1. Zkatmani iglemi tGzerine gelip sag tus yaparak Tanimi diizenle segenegi segilir.
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2. islem parametreleri icindeki Z katman penceresi agilir.

Islem Parametreleri

leri
Takm | F/

Ara Kaba
£ Katmani

Derinlik parametreler

Kesim tiri: | Z Katmani - '

Yizey ince igeme

XY Pay : Omm

Yantem: [Sd:ﬂ v]

=

Zpay: Omm E

Paydan sakin: 064mm E Kesimmiktan: 2.5mm E
Makine sapmasi: 00lmm E Mirn. kesim milctan: .
Fagsta sapmasi: Maks. XY paso genigifi: m :
Genel fageta sapmasini kullan Katman hassasiyeti: 2

3. Sinirlar bolimiindeki sag en altta bulunan Sadece temas alanlari isleminin sol tarafindaki kutucuga
tik koyarak tamam denir.

Sabit paso genigigi Sinidar
Kombinasyon gevrimi [lk; kesme baslangicr: [Sid{ Usti v]

Kesim miktan: | 0.002mm . Ofset. © Omm

Ofset yortemi: | (st - | Son kesme bitisgi: [Rnktibm v]
Zikzak Ofzet:  Omm
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4. Agllan parga sayfasindaki Z katmani tizerinde sag tus yaparak Takim yolu olustur secenegi segilip
takim yolu tekrar olusturulup islem tamamlanir.
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Asagidaki resimde goruldigi gibi takim, malzeme bulunmayan ylizeylerde GO hareketi yani
hizli hareket yaparak islemini gerceklestirmis olur.

I
J

NOT: Yapilan bu islem takimin, malzemenin olmadigi yerlerde hizli gecis yaparak zamandan tasarruf
etmemizi saglar.



